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1. Entfernen von leichten Kratzern, Zigaretten-Brandflecken und Mattstellen 
- helopal Polierpaste oder handelsübliche Autopolierpaste auf die beschädigte Stelle 

auftragen und händisch mit Poliertuch oder mit einer Poliermaschine polieren. Bei 
Anwendung einer Poliermaschine vorsichtig vorgehen. Wenn nötig, Vorgang mehrmals 
wiederholen.  

 

2. Entfernen von stärkeren Kratzern (nicht zu tief)  
und größeren Zigaretten-Brandflecken 

- Beschädigte Stelle mit Naßschleifpapier Korn 800 - 1000 abschleifen 
- Anschließend Punkt 1 anwenden 
 

3. Entfernen von tiefen Kratzern, abgestoßenen Flächen und Ecken 
- schadhafte Stelle zum Schutz der übrigen Oberfläche rundherum mit  Klebeband 

abkleben 

- schadhafte Stelle mit Schleifpapier Korn 280 trocken ausschleifen 

- Stelle muss staubfrei und trocken sein 

- Ausbesserungs-Harz (Gelcoat) wenn nötig mit bis zu 1%  Farbpigment (siehe Tabelle) 
oder Granit-Granulat vermischen bis gewünschter Farbton erreicht ist  

- Ausbesserungs-Harz (Gelcoat) mit 1,5 - 2 % Härter M (MEKP) vermischen 

- abgemischtes Harz auf die schadhafte Stelle auftragen  
(bei matten Oberflächen mit feinem Pinsel) 

- Trockenzeit: ca. 3 - 5 Stunden bei 20°C  oder  ca. 1 Stunde bei Warmluft (Haarfön) 

- nur bei glatten und strukturierten Oberflächen: nach dem Trocknen die ausgebesserte 
Stelle mit Naßschleifpapier Korn 600 -1000 eben schleifen (nicht bei matten Oberflächen); 

- nur bei glatten Oberflächen: anschließend Punkt 1 anwenden (nicht bei matten 
Oberflächen); 

- zum Reinigen der Werkzeuge Reinigungsverdünnung verwenden  

 

Videoanleitung  
Video Reparatur bei glänzender Oberfläche Video Reparatur bei matter Oberfläche 

  
 

https://www.youtube.com/watch?v=gJA-SeD1-jw https://www.youtube.com/watch?v=ANNKoKysoCw 
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Farbpigmente zum Einfärben von Ausbesserungs-Harz (Gelcoat) 
 
 

helopal - Produktnummer Farbpigment 
für alle hellen Grundfarben weiß   (Titandioxid) 
18, 30, 32, 318, 330,  grau   (Nr. 18) 
10, 310 Beige (Nr.10) 
91, 391, hellbraun (91) 
44 Schwarz, rosa, weiß  
35, 332 Schwarz (306) 
160M Lichtgrau 160 
190M Betongrau 190 
F02 Natur (Nr. F02) 

 
- Für alle Uni-Farben (95M, 395M, puritamo 210M, 230M, 250M, 150M, F01, F03) ist ein bereits 

eingefärbtes Ausbesserungs-Harz (Gelcoat) erhältlich. 

 

Sicherheitshinweise:  
Beim Arbeiten mit Ausbesserungs-Harz, Härter und Reinigungsverdünnung sind die auf den 
Verpackungen angegebenen oder beigefügten Sicherheitshinweise zu beachten. 
 

Entsorgung flüssiger Materialreste: 
- nicht mit dem Hausmüll entsorgen und nicht in den Ausguß oder in das WC leeren 
- Kleinmengen Harz und Farbe mit Härter vermischen, aushärten lassen und mit dem 

Hausmüll entsorgen  
- größere  Mengen  an  Lottmann  Fensterbänke GmbH  zurücksenden  oder  bei  einem  

Sonderabfall-  oder Problemstoffsammelzentrum abgeben 
 

Schlüssel-Nummern nach ÖNORM S2100:  
Aceton = 55301;  Ausbesserungs–Harz und helopal – Kitt = 55903; Härter Peroxid =  5930; 
ausgehärtete Materialreste = 57102;  


